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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (ST) sag
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych wykonaniem barier sprezystych w
ramach przebudowy drogi powiatowej nr 2523C Wierzchostawice — Szadlowice na
odcinku Skalmierowice - Szadtowice.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja  Techniczna  jest stosowana jako  dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét
zwigzanych z ustawieniem:
- barier typu drogowego na stupkach wbijanych: W2N2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celéw niniejszej SST przyjmuje sie nastepujgce okreslenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - urzgdzenie bezpieczehstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.
1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.
1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca.
1.4.5. Bariera przekfadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180 mm.
1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majgcy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatca¢ sie stopniowo i w sposéb
plastyczny.
1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujgcych, ze
prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.
1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Materiatly do wykonania barier ochronnych stalowych

Bariery ochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 1317-1
Systemy ograniczajgce droge. Czes$¢ 1: Terminologia i ogélne kryteria metod badanh oraz PN-
EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.
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Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre$lone sg poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawigzujgcy do ustaleA producenta barier.
Do elementéw tych naleza:

— prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- przekfadki, wsporniki, $ruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,
— taczniki ukosne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych wystgpig materiaty niezbedne
do wykonania elementéw zelbetowych stanowigcych fundament pod bariery.
2.1.1. Prowadnica

Profilowana tasma stalowa na prowadnice drogowych barier ochronnych powinna
odpowiadac¢ normie PN-87/H-93461/15.

Dopuszczalne odchyitki od wymiaréw prowadnic:
dla dtugosci catkowitej £ 5 mm,
dla dtugosci czynnej £2 mm,
dla szerokosci + 4 mm,
dla gtebokosci ttoczen + 3 mm.

Powierzchnia prowadnic powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjnej.
2.1.2. Stupki barier ochronnych

Jako stupki do barier mozna stosowac:

- dwuteownik, IPE 100 wg normy PN-H-93419:1997,
- ceownik giety na zimno, 100 wg normy PN-73/H-93460/03 w zaleznosci od rodzaju bariery.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne wg
PN-EN 10025:2002 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasnosci ksztattownikow wg PN-88/H-84020

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa
St3W 195 340 490
St4W 225 400 550

2.1.3. Elementy montazowe i potgczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, tgczniki uko$ne, sruby, nakretki itp.
powinny by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otwordéw, rodzaju materiatdow i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.
2.1.4. Elementy odblaskowe

Na barierze - zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, powinny by¢ umieszczone elementy
odblaskowe U-1c: czerwone - po prawej stronie jezdni, biate - po lewej stronie jezdni. Odlegtos¢
pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢ zgodna z Rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach, nie rzadziej niz 50 m.

Sposob zamocowania elementéw odblaskowych zaproponuje Wykonawca i uzyska
akceptacje Inzyniera.

2.2. Ochrona antykorozyjna

Sposéb zabezpieczenia metalowych elementdéw bariery przed korozjg ustala producent
w taki sposéb, aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w
warunkach normalnych lub 3 do 5 lat w warunkach s$rodowiskowych o zwiekszonej
korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajgcych danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej
powinna wynosi¢ 120 mm.
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2.3. Skladowanie materiatéw

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych
typdw nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy
montazowe i potgczeniowe mozna sktadowac¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

Montaz barier wykonuje sie recznie z zastosowaniem nastepujgcego sprzetu:
- zestawy sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
- wibratory do pograzania stupkéw w grunt,
- wiertnice do wykonywania otworow pod stupki,
- drobne narzedzia do montazu,
- oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport konstrukcji barier stalowych moze sie odbywaé¢ dowolnymi srodkami
transportu. Elementy konstrukcji barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt $rodka transportu.
Elementy $liskie (szczegdlnie pasy profilowane) przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj. na
paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe i potaczeniowe
zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wtadciwych robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskazan Inzyniera:
- wytyczyc trase bariery,
— ustali¢ lokalizacje stupkow,
— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkow poczagtkowych i koricowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.2. Osadzenie stupkéw
Sposéb osadzania stupkdéw zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji

Inzynlera Stupki mogg byc¢:

whbijane w grunt urzgdzeniami specjalistycznymi lub wibromtotami,

- osadzane w fundamentach betonowych,

- o0sadzane w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Dopuszczalne odchyitki osadzonych stupkow wynosza:

- odchylenie od pionu * 1%,

- odchytka w wysokosci stupka £ 2 cm,

- odchyika w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 2 cm,

- odchyika w odlegtosci miedzy stupkami = 11 mm.

5.3. Montaz bariery

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic
bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢
naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegolnych elementow bariery.

Zakfadki barier powinny by¢é umieszczone tak aby odstoniete koncéwki byty zwrécone w strone
przeciwng niz kierunek jazdy.

Zakonczenia barier nalezy zakotwi¢ w gruncie, nie dopuszcza sie stosowania
wystajgcych ponad poziom pobocza czotowych zakonczen barier (z obydwu stron).
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Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami. Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob
trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystagpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawic¢ Inzynierowi:
— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzgdzajgcego droga,
wedtug wymagania punktu 2.2,
- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci
sg zobowigzani przez wtasciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektowg (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z pkt 2 i katalogiem (informacjg)
producenta barier,

c) poprawnosc¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z pkt 5.2,

d) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt 5.3,

e) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z pk. 5.3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkow bariery - bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

— montaz bariery (prowadnicy, przekfadek, obejm, wspornikéw itp. z pomocg wtasciwych Srub i
podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkdbw poczatkowych i koncowych,
przerw, przejsc i przejazdéw w barierze, umocowaniem elementdéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w szczegotowej specyfikacji technicznej,

— uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlna
charakterystyka badah.

2. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria

przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.
3. PN-EN 10025:2002  Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
4, PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
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5. PN-H-93419:1997/Ap1:2002 Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na
gorgco. Wymiary.

6. PN-H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rmdo 490
MPa.

7. PN-H-93461/28 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego

przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

10.2. Inne dokumenty

8. ,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych", GDDP, maj 1994

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegoétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach



